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5 Dichtung fur ein mit Druckwasser beauf schlagtes Kuhlrohr 



Die Neuerung bezieht sich auf eine Dichtung aus weichem 
Kunststoff fur ein mit Druckwasser beaufschlagtes Kuhlrohr 
fur Kabel o. dgl., deren Kabelraantel durch Extrusion 
10 aufgebracht wird. 

Fur die Langswasserdichtigkeit von gefullten Nachrlchten- 
kabeln ist es notwendig, daS der Kabelmantel die gefullte 
Seele ohne Spalt zwischen Seele und Mantel eng umschlieGt. 
15 Bei Schichtenmantel-Konstruktionen stellt sich das Problem 
verscharft dar, well das urn die gefullte Seele geformte 
Metallband zuriickfedern und so zur Spaltbildung zwischen 
Seele und Mantel fuhren kann. 



I* 



20 Nach dem Verkleben des Schichtenmantels bildet er zusammen 
mit dem AuGenmantel ein starres Gerust, so daS durch oas 
Scnrumpfen der im allgemeinen warm eingebrachten Fullmasse 
Infolge der Abkuhlung nach dem Ummanteln des Kabels 
Hohlraume in der Kabelseele zuruckbleiben. 

25 

Durch den Einsatz kompressibler Fullmassen, wie sie z. B. in 
der DE-PS 31 50 909 beschrieben sind, erreicht man besonders 
gute Dichtungsergebnisse, wenn die mit sclchen Massen 
gefullten Seelen durch Druckbeauf schlagung bei der 

30 Ummantelung komprimiert werdeh, t3ei der Kompression 
verringert sich der Durchmesser der Seele unter dem 
Metallband. Es hat sich aber gezeigt, daQ sich das 
Metallband nicht mit einfachen Mitteln, Hie z. B. konischen 
Fuhrungsnlppeln, in ausrelchender Weise unbeschadigt zu 

35 einem Zylinder ausreichend kleinen Durchmessers formeri laBt; 
es kann zu Knickungen des Metallbandes und damlt zu 
Beulungen an der AuDenmante] oberf lache kommen, Aus diesem 
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Grunde ist es notwendig, bel der Metallbandformung die Seele 
je nach Korhpreslbllitat vdh Fullfnasse und Aderisolief ung 
mehr oder vfenigex stark vbrzukompf imiefen und diesen Zustand 
unmittelbar bis zum Aufbringen des AuGenmantels auf das 
3 geformte Metallband auf rechtzuerhalten. 

Daher wird in der deutschen Patentanmeldung P 35 44 888.1 
vorgeschlagen, die lotzte Stufe des Aufbrlngens des 
Schichtenmantels, die SchluBformung und das Verdichten im 
10 Spritzwerkzeug fur die Mantelextrusion und daO die Abklihlung 
des extrudierten Mantels unter Druck durchzuf uhren. Das 
setzt Bin gegenuber dem Kabel gut abgedlchtetes Druckkuhl- 
rohr voraus. 

15 In der Praxis hat man bisher fur die Abdichtung eine 

geschlltzte Scheibe aus weichem Kunststoff verwendet, die 
ein dem zu behandelnden Kabel entsprechendes zentrales Loch 
hatte und die gegen das Ende des Kuhlrohres gepreOt wurde^ 
Die Handhabung einer solchen Scheibe ist jedoch umstandlich, 

20 und auBerdem fuhrte die Reibung zwischen Kunststoff scheibe 
und Kabelmantel bei dem noch sehr weichen Mantelmaterial 
schon bei geringsten Beriihrungen oft zum AufreiBen- Wenn man 
- urn die vorgenannten Fehler auszuschalten - den l nchdurch- 
messer der Scheibe groBer wahlte, war der Leckverlust zu 

25 groQ, so daG sich kein hinreichender Druck aufbauen konnte. 

Der Neuerung liegt daher die Aufgabe zugrunde, einen 
Dichtriippel anzugeben, der die vorerwahnten Nachteile nicht 
aufweist. Zu diesem Zweck wird gemaO der Neuerung vorge- 
30 schlagen, daS die rechteckige, der GroBe des Kuhlrohr- 
flansches angepaQte Dichtung in ihrer Mitte eine fiir den 
Durchtritt dss Kabels yorgesehene nippelf ormige Offnung 
hat, die einen sich in Kabellauf richtung verengehden Ring- 
spalt zwischen Nippel und Kabelmantel aufweist. 
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Auf dlese Welse wird das austretende Kabel vom Kuhlwasser 
^entriert und durch den slch verengenden Spalt und die Menge 
des austretenden Wassers derart begrenzt. daS ein bestlmmter 
Betrlebsdruck des Kiihlwassers Lm Rohr auf rechterhalten 
werden kann. 

Die slch in Abzugsrlchtung konlsch verengenden Kabelelnlaufe 

der Dlchtnlnpel verformen sich zu DichtlldDen. wenn slch 

durch fehlende Druckbeaufschlagung der Kabeldurchmesser 

vergroBert. Das gleiche gilt auch fiir den Fall, wenn wahrend 

der Fertlgung zu viel Fullmasse In die Kabelseeie eingebracht 

wird. Durch den geringen radialen Andruck der Dichtlippen 

auf den noch weichen Kabelmantel 1st die Relbung so ver- 

nachlassigbar klein, daS der Kabelmantel nicht beschadlgt 
15 ward. ^ 

In Ausgestaltung der Neuerung ist die Dichtung in an sich 
bekannter Weise In zwei etwa gleich groBe Telle geteilt. 
wobei die Tellungsebene die Durchtrittsof fnung fur das Kabel 
schneidet. Dabei empfiehlt es sich, daB die Tellungsebene 
gegenuber der Senkrechten auf die rechteckige Flache der 
Dichtung geneigt ist. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn man den beiden Dichtungs- 
teilen eine Zwangsfuhrung zuordnet. 

Die Wirkung der Dichtung kann dadurch erhoht werden, wenn 
man mehrere Dichtungen hintereinander anordnet. 

Die Neuerung wird anhand von in der Zeichnung dargestellten 
und nachfolgend naher beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen im 
einzelnen erlautert. In der Zeichnung zeigt: 
Fig. 1 schematisch die Ausbildung einer Dichtung im 

Austrittsbereich des Kabels aus einem Kuhlrohr, 
Fig. 2 m Form einer schematischen Draufsicht die 
Ausgestaltung dieser Dichtung, 
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Fig. 3 schematisch mehrere hlntereinander angeordnete 
Dichtungen, 

Fig, 4 eine Draufsicht des Endstuckes eines Kuhlrohres mit 
anschlieQender Dlchtung (im geschlossenen Zustand), 
5 Fig. 5 die 2u Fig. 4 analoge Darstellung einer gebffneten 
Dlchtung und 

Fig. 6 elne Ansicht der belden Dichtungshalf ten (lelcht 
geoffneter Zustand). 

10 Auf das in Fig. 1 dargestellte Kabel 7 1st gerade In einem 
Extruder der Kunststof fauBenmantel aufgebracht worden. Die 
Kunststof fschlcht wlrd in elnem nlcht dargestellten Kuhlrohr 
mlt Wasser unter Druck (z. B. 1,5 bis 3,0 bar) abgekuhlt. 
Die Figur zeigt die Gestaltung der Dichtung 10, die aus 

15 einer Scheibe aus weichelastischem Kunststoff oder Gummi 
besteht und eine nippelf prmlge zentrale dffnung 16 fur den 
Austrltt des Kabels aufweist. Die nippelf ormige Sffnung ist 
dabei so gestaltet, daQ sie einen sich in Kabellauf richtung 
(Pfeil 19) verengenden Ringspalt 17 zwischen Nippel und 

20 Kabelmar.tel besitzt. 



25 



Fig. 2 zeigt eine praktische Ausf uhrungsmbglichkeit einer 
solchen Dichtung 10, Die Dichtung 10 liegt dabei an einem 
Flansch 9 eines Kuhlrohres 8 an und ist in zwei etwa gleich 
groBe Telle 11, 12 geteilt, wobel deren Teilungsebene 13 die 
Offnung 16 fur das Kabel 7 schneidet. Beide Dichtungsteile 
sind vor dem Flansch 9 schwenkbar gelagert. 



Eine Erhohung der Abdichtungswirkung wird durch das 
30 Kintereinandersetzen (Fig. 3) von mehreren Dichtungen 10 
(10a, 10b) erzielt. Dabei verwirbelt das Leckwasser 
hinter der ersten Dichtung 10a im konischen Kabeleinlauf 
der zweiten Dichtung 10b, wodurch eine abdichtende Turbulenz 
entsteht . 
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Fig. 4 zeigt in Form einer Draufsicht die konstrukci ve 
Gestaltung einer derartigen Dichtung. Dabei werden zur 
Erhohung der Dichtwirkung zwei hintereinandef liegende 
Dichtungen lOa und 10b verwendet. Beide Dichtungen sind 
Jeweils geteilt, wobei die Teilungsebene 13 gegenuber der 
Senkrachten auf die rechteckige Flache der Dichtung geneigt 
ist, so daQ die Beruhrungsflachen beider Dichtungsteile etwa 
zahnformig ausgebildet sind und im geschlossenen Zustand 
in-.inandergreifen. Beide Dichtungen sind auf den entspre- 
chenden Teilen einer Tragplatte 17 bzw. 18 befestigt, die 
schwenkbar an eine Druckplatte 19 angelenkt sind. Diese 
Druckplatte wird von Druckstempeln 26 beaufschlagt, die aus 
Pneumatikzylindern 27 ausgefahren werden konnen. Eine 
analoge Darstellung bei halb geoffneter Dichtung findet sich 
in Fig. 5. 

SchlieBlich zeigt Fig. 6 die Ansicht beider Dichtungsteile 
11 und 12 (wieder leicht geoffnet). An der Unterseite 
beider Telle sind Fiihrungsbolzen 21 bzw. 22 angeordnet, die 
in einem Fuhrungsschlitten 25 zwangsgef uhrt -werden, wcbei 
der Schlitten sich beim SchlieBvorgang auf den Flansch 9 des 
Kuhlrohres zu bewegt. 



6 Figuren 
W Anspruche 



Neue Schutzanspruche 1 bis A 

(ersetzen die bisherigen 
Anspruche 1 bis 5) 
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1. Dichtung aus weichem Kunststoff fur ein mit Druck- 
wasser beauf schlagtes Kuhlrohr fiir Kabel o- dgl. , deren 
Kabelmantel durch Extrusion aufgebracht wird, 
dadurch gekennzeichnet, daQ die 

5 rechteckige, der GroQe des Kuhlrohrf lansches (9) angepaSte 
Dichtung (10) in ihrer Mitte eine fur den Durchtritt des 
Kabels (7) vorgesehene nippelf ormige Offnung (16) hat, die 
einen sich in Kabellauf richtung (Pfeil 19) verengenden 
Rirgspalt zwischon Nippel und Kabelmantel aufweist. 

10 

2. Dichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , daQ die Dichtung (10) in an 
sich bekannter Weise in zwei etwa gleich groGe Telle (11, 
12) geteilt ist, *vobei die Teilungsebene (13) die Durch- 

15 trittsof fnung (16) fur das Kabel (7) schneidet. 

3. Dichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Teilungsebene (13) 
gegenuber der Senkrechten auf die rechteckige Flache der 

20 Dichtung geneigt ist, 

A. Dichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB den beiden Dichtungs- 
teilen (11, 12) eine Zwangsf uhri'ng (21, 22, 25) zugeordnet 
25 ist. 
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